Karta Techniczna Produktu
HEMPEL'S GALVOSIL 15700

(© HEMPEL

15700: LIQUID 15709: HEMPEL'’S ZINC METAL PIGMENT 97170/97140

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:

Certyfikaty:

Dostepnos¢:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi:

Temperatura zaptonu:
Gestosc:
Powierzchniowe wyschniecie:

Catkowite wyschniecie:
Petne utwardzenie:

Zawartos¢ L.Z.0.:
Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania skfadnikow:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Sierpien 2017

HEMPEL’S GALVOSIL 15700 jest to dwusktadnikowa, zawierajaca rozpuszczalniki organiczne
samoutwardzalna nieorganiczna farba krzemianowo-cynkowa. Tworzy powtoke o wyjgtkowej
odpornosci na warunki atmosferyczne i Scieranie. Posiada doskonatg odporno$¢ chemiczng w zakresie
pH 6-9. Zakres temperatur pracy podano ponizej. Naktada¢ natryskiem bezpowietrznym. Chroni
katodowo lokalne uszkodzenia mechaniczne.

Pyt cynkowy Hempel's Zinc 97170 spetnia wymagania ISO 3549 i ASTM D520 typ I, Hempel's Zinc
97140 dodatkowo spetnia wymagania ASTM D520 typ 1.

1. Jako antykorozyjny grunt ogdlnego stosowania przeznaczony do pracy w ciezkich warunkach
korozyjnych.

2. Jako pojedyncza powtoka do dtugotrwatej ochrony przed korozjg konstrukcji stalowych
eksponowanych w srodowiskach o $redniej i duzej agresywnosci oraz narazonych na Scieranie.

3. Jako powtoka w zbiornikach zgodnie z Listg Odpornosci na Substancje (CARGO PROTECTION
GUIDE).

Spetnia wymagania SSPC-Paint 20, typ 1, poziom 1i1SO 12944-5.

Odporna na statg ekspozycje (Srodowisko suche) w temperaturze, jak réwniez dopuszcza sie
sporadyczne skoki temperatury do maksimum: 500°C/932°F

W warunkach suchych odporna na cykliczne zmiany temperatury do 400°C.

Dalsze informacje - patrz UWAGI ponizej.

Testowany zgodnie z sekcjg 175.300 Kodeksu Przepiséw Federalnych tytut 21 - Ptynne Artykuty
Spozywcze. W sprawie szczegotdw - kontakt z biurem Hempla.

Spetnia wymagania wspofczynnika tarcia klasy B przy testowaniu zgodnie z Aneksem G: "Test na
okreslanie wspotczynnika poslizgu" zgodnie z EN 1090-2

Wymaga potwierdzenia.

19840 / metaliczny szary

Matowa

64 £ 1

12.8 m?dm?® [513.3 sq.ft./US gallon] - 50

mikrometrow

14 °C [57.2 °F]

2.7 kg/dm? [22.2 funty/galon USA]

0.5 godzina/godzin 20°C. (60-75% Wilgotno$é

wzgledna)

45 minuta/minuty 20°C.

16 godzina/godzin 20°C. i minimum 65%

Wilgotnos¢ wzgledna (patrz UWAGI ponizej)

434 g/l [3.6 funty/galon USA]

6 miesigce(y) , 25°C/77°F dla produktu LIQUID i 3 lata dla pigmentu cynkowo-metalowego firmy
Hempel (przechowywanego w zamknietym pojemniku) od daty produkcji Czas przechowywania jest
zalezny od temperatury przechowywania. Czas przechowywania ulega skréceniu w przypadku
temperatury przechowywania powyzej: 25°C/77°F Nie przechowywac w temperaturze wyzszej niz:
40°C/105°F

Czas przechowywania zostat przekroczony, jesli ciecz przeksztaicita sie w zel lub wymieszany produkt
zmienia sie w zel przed aplikacja.

Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

15700

LIQUID 15709: HEMPEL’'S ZINC METAL PIGMENT 97170/97140

3.1: 6.9 wagowo

Natrysk bezpowietrzny / Natrysk powietrzny / Pedzel (zaprawka)

[08700 i/lub 0870M (30%) Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI ]/ 08700 (50%) / 08700 (10%)
4 godzina/godzin 20°C.

0.019-0.023"

100 bar [1450 psi] (Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec
korekcie)

HEMPEL'S THINNER 08700

50 ym [2 mils] Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI

75 pum [3 mils]

Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI

Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:

Uwagi

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Grubos$¢ powltok/ rozcienczanie:

Uwaga:
Wydany przez:

Odtlusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem.
Oczyszczanie strumieniowo-scierne ostrym srodkiem $ciernym do minimum Sa 2%z (ISO 8501-1:2007)
z profilem powierzchni odpowiadajacym Rugotest nr 3, BN10, Keane-Tator Comparator, min. 3,0 G/S,
lub ISO Comparator rough MEDIUM (G). W przypadku nowej stali, ktéra zostanie wystawiona na
dziatanie srodowiska o maksymalnie sredniej aktywnosci (przemystowego) oraz bez nadzwyczajnych
wymagan wobec czasu eksploatacji, moze wystarczy¢ poziom przygotowania SSPC-SP6.

Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI i odpowiednie SPECYFIKACJE MALOWANIA dla tadowni.

W momencie aplikacji powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta i sucha, a jej temperatura musi by¢
wyzsza od punktu rosy, aby unikng¢ kondensacji. W zakresie temperatur pomiedzy 0°C a 40°C, do
procesu utwardzania wymagana jest minimalna wilgotno$¢ wzgledna - 50%. W nizszej temperaturze i
w nizszej wilgotnosci wzglednej utwardzanie jest wolniejsze. W przestrzeniach zamknietych zapewnic
odpowiednig wentylacje podczas naktadania i utwardzania powtok.

Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI

Jako powtoka zbiornika: brak, tzn. nie sg dozwolone zadne inne farby w potaczeniu z produktem. W
przeciwnym razie zgodnie ze specyfikacja.

Temperatura pracy w srodowisku wody niezasolonej: maks. 60°C/140°F

Temperatura pracy w innych cieczach: zgodnie z Listg Odpornosci na tadunki (CARGO
PROTECTION GUIDE).

Zbiornikéw pracujgcych (bedgcych w uzyciu) ponizej jednego miesigca nie wolno my¢ gorgcg wodag
morskg ani niskocisnieniowym czyszczeniem parowym. Skontaktowac sie z firmg HEMPEL w celu
uzyskania informacji o dozwolonej temperaturze.

Rozcienczanie:

Do aplikacji w wyzszych temperaturach uzy¢ specjalnego rozcienczalnika: HEMPEL'S THINNER 08740

HEMPEL'S THINNER 0870M moze by¢ uzyty w celu przyspieszenia utwardzania. (Patrz oddzielne
INSTRUKCJE APLIKACJI)
HEMPEL'S THINNER 0870M nie moze by¢ stosowany wewnatrz zbiornikdw.

HEMPEL'S GALVOSIL 15700 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.
HEMPEL A/S 1570019840

Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkle wczesnlej wydane karty

Objasnienia, definicje i zakres mozna w "0 ych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, 6wki i zalecenia jduj. sie na tej karcie charakterystyki produktu
przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i spec]alnle okreslonych warunkach. Ich doktadnosé, $¢ lub prawi $¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego
zastosowania Produktéw musza zostac stwierdzone przez Kupuj; iflub Uzy

Dostawa Produktow oraz doradztwo techniczne dokonywane sg zgodnle z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznle ustalono i |nacze] na pismie. Producent i
Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie azacy S|e zj j miedzy innymi, i lie, Z w

przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytuiu i kodzeni mala badz bezposrednich lub pnsrednu:h strat badz szkéd wynikaj h z uzycia P

zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczqce produktu moga ulec zmianie bez p ienia i przestaja ob ',, ywac piec lat od daty wydania.
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